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SCHEDE DI PROGRAMMAZIONE EDUCATIVO - DIDATTICA


	DOCENTE: Giovanni Marchese   
	MATERIA: Laboratori tecnologici ed esercitazioni-

	A.S. 2016  -2017
	CLASSE   4^ A MMT FORMDROPDOWN 
     FORMDROPDOWN 
   

	1. SITUAZIONE DI PARTENZA 

	Livello della classe
	Comportamento
	N.° ALLIEVI   Osservazioni :

	 FORMCHECKBOX 
 Medio-alto

 FORMCHECKBOX 
 Medio

· Medio
 FORMCHECKBOX 
 Basso

	· Vivace

 FORMCHECKBOX 
  Tranquillo

 FORMCHECKBOX 
 Passivo

 FORMCHECKBOX 
 Problematico
	


	Strumenti utilizzati per l’analisi

test d’ingresso
dialogo

verifiche alla lavagna

2. COMPETENZE

	

	CONOSCENZE 

	3. ABILITA'

	Individuare i pericoli e valutare i rischi. Riconoscere e interpretare la segnaletica antinfortunistica.

	4. CONTENUTI  (i contenuti essenziali sono esplicitati nelle programmazioni di dipartimento)

	

	5. METODI

	· Lezione frontale

· Lavori di gruppo

· eterogenei al loro interno



	6. STRUMENTI

	· Libro di testo







· Testi didattici di supporto










· Scheda predisposta dall’insegnante



· filmato didattico

· Computer










	Attività di recupero e sostegno

	

	7. VERIFICA E VALUTAZIONE

	Verifiche scritte

· Quesiti (Q)

· Vero/falso (V/F)

· Scelta multipla (SM)

· Libero (L)

 Verifiche orali

· Interrogazione (I1)

· Intervento (I2)

· Dialogo (D1)

· Discussione (D2)

 Periodo: Durante ogni lezione.                                                                                                         

	Criteri di valutazione

	

	

	          

	ATTIVITA’ AGGIUNTIVE E PROGETTI

	

	Unità di misura , metrologia di base: uso e controllo degli strumenti di misura di tipo meccanico ed ottico.
Proprietà fisiche chimiche meccaniche e tecnologiche dei materiali; loro verifiche sperimentali.

Principali processi produttivi dei materiali . Leghe siderurgiche ; leghe non ferrose, materiali non metallici, materiali compositi.

Lavorazione per deformazione plastica, laminazione; trafilatura, estrusione; fucinatura; stampaggio; fabbricazione dei tubi.

Nozione di saldatura: verifiche delle saldature : mezzi e metodi di controllo.

Macchine utensili: tornio, fresatrice, trapano, descrizione del funzionamento e delle parti costitutive, lavorazioni principali.

Trattamenti termici delle leghe metalliche: scopi, metodi, attrezzature. Esecuzione di trattamenti termici, verifica dei risultati ottenuti. Prova di temprabilità.
Lavorazioni per asportazione di truciolo: individuazione dei parametri che influenzano il taglio.
Tipi di utensili. Materiali per utensili.

Cuscinetti volventi, guarnizioni e tenute.

Macchine utensili C.N.C..

 Manutenzione pezzi meccanici, riconoscere i guasti.
Abrasivi – Mole – Macchine rettificatrici –  Ricerca delle condizioni di razionale utilizzazione delle macchine e degli utensili. Verifica sperimentale dei parametri di taglio, misura della potenza assorbita e degli sforzi di taglio.
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